
 

 
  

 

 

Mixer 

Ø D1 

DEBIT  

(Flow Rate) l/min.    
MIN ÷ MAX 

PERTES  DE 

CHARGE 
(Pressure losses) 

bar 

Ø 

D2 

Ø 

D3 

A 

mm 

B 

mm 

C 

mm 

% 

SOLUTION 
(Mixing ratio ) 

POIDS 
(Weight)  

kg 

2” ½ 75 ÷ 650 0,1 ÷ 0,8 1” ¼ 1” ¼ 248 238 250 3% ÷ 6% 24 

3” 
100 ÷ 900 

150 ÷ 1250 
0,1 ÷ 0,8 1” ½ 1” ½ 254 244 250 3% ÷ 6% 29 

4” 
250 ÷ 1800 

380 ÷ 2700 
0,1 ÷ 0,8 1” ½ 1” ½ 267 257 250 3% ÷ 6% 41 

6” 
450 ÷ 3500 

650 ÷ 5500 
0,1 ÷ 0,8 2” 2” 294 284 260 3% ÷ 6% 63 

8” 1100 ÷ 8000 0,1 ÷ 0,8 2” ½ 2” ½ 320 310 280 3% ÷ 6% 86 

10” 1680 ÷ 11000 0,1 ÷ 0,8 3” 3” 346 336 300 3% ÷ 6% 136 

 
MATERIAUX – MATERIALS 

 

Brides: UNI/DIN PN16 o ANSI 150 – A105 Flanges: UNI/DIN PN16 o ANSI 150 – A105 

Tuyauteries: acier au carbone ASTM A106 Gr.B Pipes: carbon steel ASTM A106 Gr.B 

Diaphragme eau: acier inox  316 Water diaphragm: stainless steel AISI 316 

Diaphragme émulseur: acier inox 316 Foam concentrate diaphragm: stainless steel AISI 

316 

Manomètre: acier inox Pressure gauge: stainless steel 

Vannes: laiton nickelé Valves: nickel plated brass 

Joints : sans amiante Gaskets: asbestos free 

  

Perte de charge maxi.: 1 bar / Maximum pressure loss: 1 bar 

(sur une plage de débit de 1 a 6 / Refered to a range  from 1 to 6) 

Pression d’étude : 16 bar / Design pressure: 16 bar 

 

Type. 

Mixer  
Proportionneur pour USD   

(Proportioner for bladder tank) 
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